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3ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ




1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
Наименование изделия: сепаратор воздуха КИП поз. 1421.
Обозначение изделия: С-5.00.00.000. 

Настоящая программа и методика испытаний устанавливает цель, объем, условия, порядок и методику проведения приемочных испытаний сепаратора (далее по тексту – аппарат), в соответствии с ПБ 03-584-03, ПБ 03-576-03, ГОСТ 12.2.003-91, ГОСТ Р 15.201-2000 и ГОСТ Р 52630-2006. 

Приемочные испытания проводятся с целью решения вопроса об использовании аппарата по назначению.

2 ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ, ОБЕСПЕЧЕНИЮ И ПРОВЕДЕНИЮ ИСПЫТАНИЙ
Приемочные испытания проводятся в цехе.
Приспособления, стенды, измерительная и вычислительная техника не требуются.

Специальной подготовки аппарата к приемочным испытаниям не требуется.

При положительных приемочных испытаниях аппарат остается в работе.
Персонал, проводящий приемочные испытания, должен иметь спецодежду согласно существующим нормам.

Для проведения приемочных испытаний назначается приемочная комиссия, в состав которой должны входить представители заказчика, специалист службы технического надзора предприятия, представитель Ростехнадзора (по согласованию) и представитель экспертной организации (по согласованию).
До начала приемочных испытаний должны быть завершены мероприятия по их подготовке, в соответствии с пунктом 6.5.10 ГОСТ Р 15.201-2000.
3 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
3.1 Лица, непосредственно участвующие в проведении испытаний, должны пройти инструктаж по безопасным методам работы с письменным оформлением.

3.2 Испытания проводятся в присутствии и под руководством лица, ответственного за их проведение. Присутствие посторонних лиц на месте проведения испытаний запрещено.

3.3 Устранение дефектов и подтяжка крепежных соединений в аппарате, находящемся под давлением не допускается.
4 ОПРЕДЕЛЯЕМЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ (ХАРАКТЕРИСТИКИ) И ТОЧНОСТЬ ИХ ИЗМЕРЕНИЯ
Наименование вида испытаний, параметры и нормированное значение параметра приведены ниже в таблице 1.
Таблица 1
	Наименование вида   испытаний, параметры
	Нормированное значение параметра

	Проверка наличия эксплуатационной документации
	Производственное оборудование должно укомплектовываться эксплуатационной документацией, содержащей требования (правила), предотвращающие возникновение опасных ситуаций при монтаже (демонтаже), вводе в эксплуатацию и эксплуатации 

	Проверка материалов конструкции
	Материалы конструкции производственного оборудования не должны оказывать опасное и вредное воздействие на организм человека на всех заданных режимах работы и предусмотренных условиях эксплуатации, а также создавать взрывоопасные ситуации

	Проверка безопасности конструкции оборудования
	Конструкция производственного оборудования должна исключать на всех предусмотренных режимах работы нагрузки на детали и сборочные единицы, способные вызвать разрушения, представляющие опасность для работающих. Если возможно возникновение нагрузок, приводящих к опасным для работающих разрушениям отдельных деталей или сборочных единиц, то производственное оборудование должно быть оснащено устройствами, предотвращающими возникновение разрушающих нагрузок, а такие детали и сборочные единицы должны быть ограждены или расположены так, чтобы их разрушающиеся части не создавали травмоопасных ситуаций.

	
	Конструкция производственного оборудования должна исключать падение или выбрасывание предметов, представляющих опасность для работающих, а также выбросов смазывающих, охлаждающих и других рабочих жидкостей.

	
	Движущиеся части производственного оборудования, являющиеся возможным источником травмоопасности, должны быть ограждены или расположены так, чтобы исключалась возможность прикасания к ним работающего или использованы другие средства (например, двуручное управление), предотвращающие травмирование.

	
	Элементы конструкции производственного оборудования не должны иметь острых углов, кромок, заусенцев и поверхностей с неровностями, представляющих опасность травмирования работающих

	


	Конструкция производственного оборудования должна исключать самопроизвольное ослабление или разъединение креплений сборочных единиц и деталей, а также исключать перемещение подвижных частей за пределы, предусмотренные конструкцией, если это может повлечь за собой создание опасной ситуации

	
	Производственное оборудование должно быть пожаровзрывобезопасным в предусмотренных условиях эксплуатации

	
	Производственное оборудование должно быть выполнено так, чтобы исключить накопление зарядов статического электричества в количестве, представляющем опасность для работающего, и исключить возможность пожара и взрыва

	
	Конструкция производственного оборудования и (или) его размещение должны исключать контакт его горючих частей с пожаровзрывоопасными веществами, если такой контакт может явиться причиной пожара или взрыва, а также исключать возможность соприкасания работающего с горячими или переохлажденными частями или нахождение в непосредственной близости от таких частей, если это может повлечь за собой травмирование, перегрев или переохлаждение работающего

	
	Производственное оборудование должно быть оснащено местным освещением, если его отсутствие может явиться причиной перенапряжения органа зрения или повлечь за собой другие виды опасности

	
	Аппарат должен иметь стандартную типовую табличку. На наружной поверхности стенки аппарата следует наносить маркировку. Оборудование, трубопроводы, шланги, провода, кабели и другие соединяющие детали и сборочные единицы должны иметь маркировку в соответствии с монтажными схемами.

	Проверка условия применения
	Назначенный, расчетный и гарантийный сроки безопасной эксплуатации аппарата указывается в технической документации. Предприятие-изготовитель должно гарантировать соответствие аппарата требованиям ГОСТ Р 52630-2006 при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации



	Проверка эксплуатационных характеристик
	Рабочее давление – 0,8 МПа;
Рабочая температура – 55 ºС 


	Проверка протоколов по результатам приемосдаточных (заводских) испытаний
	Приемосдаточные испытания должны быть проведены согласно разделу VI ПБ 03-584-03


5 РЕЖИМЫ ИСПЫТАНИЙ

Приемочные испытания проводятся при нормальном ведении технологического процесса в цехе.
В процессе испытаний необходимо выполнять следующие указания:

Приемочные испытания должны производиться квалифицированным персоналом.

Аппарат испытывается в границах давления и температуры, указанных на заводской табличке, в свидетельстве соответствия и инструкции пользования.

Не допустимы частые пульсирующие или переменные нагрузки.
Запрещаются сварочные работы на элементах перепускающих давление.

Место установки оборудования под давлением должно быть оборудовано соответствующим контролирующим оборудованием, для сохранения максимальных допустимых рабочих параметров.
На месте установки необходимо обеспечить условия испытаний, при которых исключается контакт обслуживающего персонала с разогретыми элементами оборудования.

6 МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ И ИЗМЕРЕНИЙ

В таблице 2 приводится нормативно-техническая документация, на соответствие требованиям которой проверяется техническое устройство при проведении приемочных испытаний.
Таблица 2
	№ п/п
	Наименование вида   испытаний, параметры
	НД, номер пункта
	Средства  измерений

	1
	Проверка наличия эксплуатационной документации
	ГОСТ 12.2.003, п.1.4; ПБ 03-584-03; ГОСТ Р 52630-2006, п.9.2.1
	-

	2
	Проверка материалов конструкции
	ГОСТ 12.2.003, п.2.1.1
	-

	3
	Проверка безопасности конструкции оборудования
	ГОСТ 12.2.003, п.п.2.1.2, 2.1.4, 2.1.5, 2.1.7, 2.1.9, 2.1.10, 2.1.16, 2.1.18, 2.1.19.1; ПБ 09-540-03, п.2.5; ПУЭ, п.1.7.32,  ПБ 03-584-03, п.8.1; ГОСТ Р 52630-2006, п.10.1
	-

	4
	Проверка условий применения
	ПБ 03-584-03, п.9.3; ГОСТ Р 52630-2006, п.п.4.1.2, 11.1, 11.2
	-

	5
	Проверка эксплуатационных характеристик

	
	Давление 
	Регламент цеха Аммиак-2
	

	
	Температура среды
	Регламент цеха Аммиак-2
	

	6
	Проверка протоколов по результатам приемосдаточных (заводских) испытаний
	ПБ 03-584-03, раздел VI
	-


7 ОТЧЕТНОСТЬ













7.1 По результатам проведения приемочных испытаний должны быть выпущены протокол и акт приемки, которые подписываются членами приемочной комиссии и утверждаются директором техническим.
7.2 Акт и протокол оформляются в произвольной форме.

7.3 Оригиналы протокола и акта приемки хранится у лица, ответственного за эксплуатацию аппарата, копии направляются в Ростехнадзор и экспертную организацию (при условии участии в испытаниях). 
8 ПЕРЕЧЕНЬ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ
	Обозначение документа
	Наименование документа

	ГОСТ 12.2.003-91
	ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности

	ГОСТ Р 15.201-2000
	Продукция производственно-технического назначения. Порядок разработки и постановки продукции на производство.

	ГОСТ Р 52630-2006
	Сосуды и аппараты стальные сварные. Общие технические требования.

	ПУЭ
	Правила устройства электроустановок

	ПБ 09-540-03
	Общие правила взрывобезопасности для взрывопожароопасных, химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств.

	ПБ 03-576-03
	Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.

	ПБ 03-584-03
	Правила проектирования, изготовления и приемки сосудов и аппаратов стальных сварных.
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