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________________Н.В. Воронин
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1. ВВОДНАЯ ЧАСТЬ
1.1. Положения нормативных правовых актов
Положения нормативных правовых актов в области промышленной безопасности, на основании которых проводится экспертиза промышленной безопасности технического устройства:

· п. 2, статья 7, п. 1 статья 13 Федерального закона "О промышленной безопасности опасных производственных объектов" от 21.07.97 № 116-ФЗ с изменениями от 29.07.2018;

· п. 6 Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности «Правила проведения экспертизы промышленной безопасности», утверждённых приказом Ростехнадзора от 14.11.2013 г., № 538, с изменениями от 28.07.2016.

Положения нормативных правовых актов в области промышленной безопасности, на соответствие которым проводится оценка соответствия технического устройства:

· раздел II п. 2.4; раздел III, подразделы 3.1, 3.2, 3.5, 3.6, 3.9, 3.16, 3.23; раздел IV подразделы 4.2-4.7; раздел V подразделы 5.1-5.3, 5.6; раздел XI Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Общие правила взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств», утверждены приказом ФСЭТАН от 11 марта 2013 г. №96;

· п. 3.46, п. 3.52, п. 3.57, п. 4.9, п. 4.10, п. 4.16, п. 4.25, п. 4.31, п. 4.44, п. 4.87, п. 4.138 - п. 4.144, п. 4.200, п. 4.202, п. 4.222 Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Правила безопасности нефтегазоперерабатывающих производств», утверждены приказом ФСЭТАН от 29 марта 2014 г. №125;
· п. 11, п. 12, п. 64 – п. 68, п. 93 – п. 95, п. 99, п. 106 - п. 108, п. 212, п. 302 – п. 330, п. 382 – п. 396, Приложение №10 Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением», утверждены приказом ФСЭТАН от 25 марта 2014 г. №116;

· раздел II п. 15, п. 16; раздел IV п. 39-41, п. 44, п. 46-52, п. 65, п. 69-72; раздел VII Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Правила безопасности химически опасных производственных объектов», утверждены приказом ФСЭТАН от 21 ноября 2013 г. №559;
·  ПБ 03-584-03 «Правила проектирования, изготовления и приемки сосудов и аппаратов стальных сварных», утверждены постановлением ФСЭТАН от 10 июня 2003 г. №81.
1.2. Сведения об экспертной организации
	Организация
	Общество с ограниченной ответственностью 
Инженерно Экспертный Центр "Трубопроводсервис"
(ООО ИЭЦ" Трубопроводсервис ")

	Адрес местонахождения
	450001, Россия, г. Уфа, Пр. Октября, 15

	Телефон
	+7(347) 286-14-09

	Факс
	+7(347) 286-14-09

	Сайт
	http://truboprovodservis.ru/

	E-mail
	Tps-ufa@rambler.ru

	Руководитель организации
	Директор – Воронин Николай Васильевич



1.3. Сведения о наличии лицензии
Экспертная организация ООО ИЭЦ «Трубопроводсервис» имеет лицензию № 00-ДЭ-007117 на осуществление деятельности по проведению экспертизы промышленной безопасности технических устройств, зданий и сооружений на опасных производственных объектах. Лицензия предоставлена 05.03.2007 г., переоформлена 21.11.2016 г. (срок действия лицензии: бессрочная). ООО ИЭЦ «Трубопроводсервис» располагает лабораторией неразрушающего контроля, Свидетельство об аттестации № 27А110098 от 21 сентября 2018 года, выданное независимым органом по аттестации лабораторий неразрушающего контроля ООО «Экспертная компания по объектам повышенной опасности» (ООО «РАСЭК плюс»), действительно до 21 сентября 2021 года). ООО ИЭЦ «Трубопроводсервис» аккредитована в качестве испытательной лаборатории: Лаборатории разрушающих и других видов испытаний в соответствии с требованиями ГОСТ ИСО/МЭК 17025-2009 «Общие требования к компетентности испытательных и калибровочных лабораторий» и СДА-15-2009 «Требования к испытательным лабораториям». Свидетельство об аккредитации №ИЛ/ЛРИ-01306 (действительно до 01.03.2024 г.)
1.4 Сведения об экспертах
	Фамилия, Имя, 

Отчество
	Сведения об аттестации

	
	Область аттестации
	№ удостоверения, кем и когда выдано

	Лаврентьев 

Дмитрий 

Викторович
	Э7ТУ (1 категория)
	№ AЭ.16.01683.002 от 30.09.2016 г. выдано аттестационной комиссией Ростехнадзора


Эксперт Лаврентьев Д. В. назначен приказом №001/20-П от 09.03.2020 г. по ООО ИЭЦ «Трубопроводсервис».
2. ПЕРЕЧЕНЬ ОБЪЕКТОВ ЭКСПЕРТИЗЫ
Объектом экспертизы промышленной безопасности является техническое устройство: Сосуд, работающий под избыточным давлением более 0,07 МПа «Ёмкость поз. 1/3, зав. №2130, рег. №34415» (именуемый далее по тексту «Сосуд») применяемое на опасном производственном объекте I класса опасности «Площадка ПАО «Уфаоргсинтез» (рег. №А41-00050-0001), Объект 1/1, отделение 5б.
3. ДАННЫЕ О ЗАКАЗЧИКЕ
	Организация:
	ПАО «Уфаоргсинтез»

	Юридический адрес:
	450037, РФ, РБ, г. Уфа

	Телефон/факс
	+7 (347) 269-64-58

	Руководитель организации
	Генеральный директор Дудников Юрий Владимирович


4. ЦЕЛЬ ЭКСПЕРТИЗЫ
Проверка соответствия объекта экспертизы требованиям промышленной безопасности, оценка технического состояния объекта экспертизы и определение, на основе этой оценки, возможности, сроков, параметров и условий его дальнейшей безопасной эксплуатации.
5. СВЕДЕНИЯ О РАССМОТРЕННЫХ В ПРОЦЕССЕ ЭКСПЕРТИЗЫ ДОКУМЕНТАХ
Рассмотренные в процессе экспертизы документы представлены в приложении 2.
6. КРАТКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА И НАЗНАЧЕНИЕ ОБЪЕКТА ЭКСПЕРТИЗЫ
	1
	Дата ввода в эксплуатацию
	1964 г.

	2
	Размещение
	На открытой производственной площадке

	3
	Устройство и назначение
	Ёмкость поз. 1/3, зав. №2130, рег. №34415 представляет собой горизонтальный цилиндрический сосуд сварной конструкции с эллиптическими днищами. Сосуд оборудован технологическими штуцерами и установлен на цилиндрической опоре. Сосуд предназначен для сбора и хранения аммиака.

	4
	Рабочие параметры по паспорту завода-изготовителя
	Давление, МПа

Вакуум, МПа
Температура, оС
	1,8
отсутствует

от минус 40 до плюс 50

	
	Расчетные параметры по паспорту завода-изготовителя
	Давление, МПа

Вакуум, МПа

Температура, оС
	1,8
отсутствует

плюс 50

	
	Фактические параметры
	Давление, МПа

Вакуум, МПа

Температура, оС
	не более 1,6
отсутствует 

не выше 40

	5
	Рабочая среда:
	аммиак

	6
	Характеристика рабочей среды

	
	Группа горючести по ГОСТ 12.1.044
	не горючее вещество

	
	Класс опасности по ГОСТ 12.1.007
	4

	7
	Группа сосуда по ПБ 03-584-03                           
	4

	8
	Режим эксплуатации
	статический

	9
	Размеры и материальное исполнение основных элементов сосуда (аппарата), мм:

	
	Наименование
	Кол., шт.
	Внутренний диаметр, мм
	Номинальная / отбраковочная толщина, мм
	Длина (высота), мм
	Материал / аналог

	
	Обечайка корпуса
	1
	2400
	24,0/12,0
	5534
	16 ГС

	
	Днище левое
	1
	2400
	24,0/12,0
	700
	16 ГС

	
	Днище правое
	1
	2400
	24,0/12,0
	700
	16 ГС

	
	Патрубок штуцера А
	1
	80
	10,0/2,5
	-
	16 ГС

	
	Патрубок штуцера Б
	1
	100
	9,0/2,5
	-
	16 ГС

	
	Патрубок штуцера В
	1
	100
	8,5/2,5
	-
	16 ГС

	
	Патрубок штуцера Г
	1
	450
	14,5/4,0
	-
	16 ГС

	
	Патрубок штуцера Д
	1
	80
	6,0/2,5
	-
	16 ГС

	
	Патрубок штуцера Е
	1
	100
	8,0/2,5
	-
	16 ГС

	
	Патрубок штуцера Ж
	1
	50
	6,0/2,0
	-
	16 ГС

	
	Патрубок штуцера З
	1
	150
	6,0/3,0
	-
	16 ГС

	
	Патрубок штуцера И
	1
	80
	6,0/2,5
	-
	16 ГС

	
	Патрубок штуцера К
	1
	150
	5,0/3,0
	-
	16 ГС

	
	Патрубок штуцера Л
	1
	200
	20,0/3,0
	-
	16 ГС

	
	Патрубок штуцера М
	1
	100
	8,0/2,5
	-
	16 ГС

	
	Патрубок штуцера Н
	1
	50
	20,0/2,0
	-
	16 ГС

	10
	Сведения о сварных соединениях
	Сварка автоматическая и ручная

	11
	Объем и методы контроля качества сварных соединений
	Соответствует ПБ 03-584-03

	12
	Термообработка
	Отжиг днищ при температуре 500 оС, выдержка 4 ч.

	13
	Сведения об источниках давления и предохранительных клапанах
	Источники давления – компрессор АДУ 60/40  техн.№1/5-11. Установлены СППК-4 Ду50 – 2 шт.  (Руст = 1,74 МПа).

	14
	Сведения о КИПиА, запорной и регулирующей арматуре
	Вентиль 15с22нж Ду50 – 3 шт., вентиль ВИ-15-160 Ду15 – 3 шт., вентиль 15с18бт Ду100 – 2 шт., манометр, уровнемер байпасный

	15
	Защитное покрытие
	Лакокрасочное покрытие

	16
	Теплоизоляция
	Не теплоизолирован


7. РЕЗУЛЬТАТЫ ПРОВЕДЁННОЙ ЭКСПЕРТИЗЫ

7.1. Анализ технической документации (Приложение 2) показал:

· Сосуд применяется на опасном производственном объекте, зарегистрированном в государственном реестре опасных производственных объектов № А41-00050-0001, класс ОПО согласно Федеральному закону №116-ФЗ установлен I;

· Номенклатура и содержание технической документации представленной владельцем сосуда соответствует п. 7.2 ПБ 03-584-03. Содержание паспорта сосуда соответствует требованиям Приложения Т ГОСТ 34347;

· Конструкция и материальное исполнение сосуда обеспечивают надежность и безопасность его эксплуатации в течение установленного изготовителем срока службы и предусматривают возможность технического обслуживания, очистки, промывки, полного опорожнения, продувки, наружного и внутреннего осмотра, проведения гидравлического испытания и контроля технического состояния сосуда, что соответствует требованиям п. 3.1, п. 2.1.1. ПБ 03-584-03;

· Аппарат защищён от превышения внутреннего давления предохранительными клапанами, установленными с учётом требований п. 5.1-5.4 ГОСТ 12.2.085-2017, п. 317-323 ФНиП в области промышленной безопасности «Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением»;

· Оснащение сосуда запорной и регулирующей арматурой, контрольно-измерительными приборами и средствами автоматического регулирования рабочих параметров соответствует требованиям п. 6.1 - п. 6.3 ФНиП в области промышленной безопасности «Общие правила взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств», п. 73 - п. 103 ФНиП в области промышленной безопасности «Правила безопасности химически опасных производственных объектов», п. 307, 316 ФНиП в области промышленной безопасности «Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением»;
· Эксплуатация сосуда осуществляется в соответствии с п. 302 – п. 330  ФНиП в области промышленной безопасности «Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением». Сосуд эксплуатируется в соответствии с назначенным технологическим режимом с рабочими параметрами (давление, температура), не превышающими регламентированные значения. Аварийных ситуаций и инцидентов, связанных с эксплуатацией сосуда, не установлено;
· В 2016 г. экспертной организацией ООО «Техническая диагностика» г. Уфа проведена экспертиза промышленной безопасности сосуда (Заключение рег. №41-ТУ-06876-2017 от 12.12.2016 г.). По результатам экспертизы сосуд был признан соответствующим требованиям промышленной безопасности; срок безопасной эксплуатации сосуда назначен четыре года четыре месяца;
· По паспортным данным сосуда установлено, что 06.09.2016 г. он выдержал гидравлическое испытание пробным давлением, срок следующего испытания не позднее 01.12.2020 г.
7.2. При осмотре и оперативной (функциональной) диагностике сосуда (Приложение 3) установлено:
· Установка, размещение и обвязка сосуда соответствует требованиям п. 64 – п. 68 ФНиП в области промышленной безопасности «Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением», п. 5.2.3 ФНиП в области промышленной безопасности «Общие правила взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств»;

· Конструкция сосуда соответствует сборочному чертежу и требованиям ПБ 03-584-03;

· Конструкция и размещение штуцеров и люков на корпусе сосуда соответствуют требованиям п. 2.4, п. 2.5 ПБ 03-584-03;

· Оснащение сосуда запорной и регулирующей арматурой, контрольно-измерительными приборами и средствами автоматического регулирования рабочих параметров соответствует сведениям, содержащимся в технологическом регламенте, паспорте и схеме включения сосуда, приведённым в Приложении 3;
· Контрольно-измерительные приборы контролирующие рабочие параметры сосуда соответствуют требованиям п. 3.42 - 3.44 ФНиП в области промышленной безопасности «Правила безопасности нефтегазоперерабатывающих производств», п. 308 – п. 313, п. 327 ФНиП в области промышленной безопасности «Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых используется оборудование, работающее под избыточным давлением», находятся в технически исправном состоянии, имеют клейма и отметки о прохождении метрологической поверки;
· Защитное покрытие находится в удовлетворительном состоянии.

7.3. При проведении технического диагностирования обнаружены дефекты, размеры которых превышают допустимые нормативные значения (см. Приложения 4.2, 4.3). Сосуд находится в неработоспособном состоянии, безопасная эксплуатация сосуда не может быть продлена. Подробные результаты по каждому виду работ представлены в Приложениях 4.1 – 4.8.
8. ВЫВОДЫ ЗАКЛЮЧЕНИЯ ЭКСПЕРТИЗЫ
8.1. По результатам экспертизы промышленной безопасности установлено, что сосуд соответствует требованиям промышленной безопасности.
8.2 Сосуд находится в неработоспособном состоянии и должен быть выведен из эксплуатации.
Эксперт по промышленной безопасности
______________________ Д. В. Лаврентьев
10. ПРИЛОЖЕНИЯ
1. Программа работ по экспертизе промышленной безопасности 
2. Акт изучения технической документации

3. Акт оперативной (функциональной) диагностики
4. Акт о проведении технического диагностирования
5. Перечень использованной при экспертизе нормативной технической и методической документации
6

